
CLS-16A
 11-Achsen CNC Zugfedermaschine

Synchronisierte Steuerung der Wickeleinheit und Ösenbiegeeinheit  
ermöglicht eine stabile kontinuierliche Hochgeschwindigkeitsproduktion.

Das automatische Erstellen von Programmen sowie das automatische Korrigieren des 
Federaußendurchmessers sind Funktionen des MPS (MEC Program System), welche das 

Einstellen auf verschiedene Ösenformen deutlich erleichtern.

Für Drahtdurchmesser ø0,5 ~ ø1,6 mm
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- Die Verwendung dieses Produkts erfordert geeignete Sicherheitsmaßnahmen 
entsprechend der jeweiligen Arbeitsumgebung.

- Spezifikationen, Aussehen und Ausstattung können ohne vorherige Ankündigung 
geändert werden, um Verbesserungen und Weiterentwicklungen zu ermöglichen.

- Die abgebildeten Fotos können optionale Ausstattungen enthalten.
- Die in diesem Katalog angegebenen Spezifikationen gelten für den japanischen 

Markt. Bitte wenden Sie sich für weitere Informationen an Ihren Verkaufsberater. 

Bitte lesen Sie vor der Verwendung dieser Produkt 
die Bedienungsanleitung sorgfältig durch und 
befolgen Sie alle darin enthaltenen Anweisungen.

11-Achsen CNC Zugfedermaschine

Eigenschaften

MPS-Hauptprogrammbildschirm
Bietet einen umfassenden Überblick über den aktuellen Produktions-
status, ermöglicht eine einfache Überprüfung und Anpassung des 
Programmes und einen Überblick über die Statistiken und Zustand der 
verschiedenen Achsen.

Spezifikationen
Einheit: mm Maschinenname

Drahtdurchmesser
Außendurchmesser
Index*1 D/d 4 oder mehr
Körperlänge*2 Draht-ø x 12, ~ 140 mm
Max. hakenösen Länge
Vorschubachse*3

Max. Vorschubgeschwindigkeit

Wickelfingerachse*3

Torsionsachse*3

Vorspannungsachse*3

Nockenachse*3

Transferachse*3

Klemmachse*3

Ösenbiegekopf*3 x2
Schlitten für Ösenbiegekopf*3 x2

Max. Magnetventile 8 (Eingerichtet)
Luftdruck
Anschluss 3-phasig, AC 200V, 20A
Nettogewicht
Betriebssystem
Software
Bildschirm 21,5" Full-HD 

Touchscreen
Externer Speicher USB-Stick
Temperatur

Hocheffiziente Produktion dank synchronisierter 
Steuerung
Die synchronisierte Steuerung ermöglicht eine äusserst stabile 
Hochgeschwindigkeitsproduktion von Zugfedern. Winden, 
beidseitiges Biegen der Ösen und Auswerfen der Feder werden 
synchron ausgeführt.
Einfachere Bedienung mit dem Programm MPS
- Die Software wurde kontinuierlich weiterentwickelt, um das Programmieren 

der verschiedenen Ösenformen zu vereinfachen und somit die Einrichtzeit 
zu reduzieren.

- Die 3 Achsen für den Windefinger vereinfachen das Einstellen der 
Vorspannung, des Außendurchmessers oder der Hakenösen.

- Die Transfereinheit wird bei schwingenden oder langen Federkörpern 
separat angesteuert, um einen Zusammenstoss des Federkörpers und der 
Transferzange zu verhindern.

- Durch das Abtasten des Wickelendes kann der Außendurchmesser 
automatisch korrigiert werden.

- Das MPS erstellt wichtige Statistiken über die Maschine, einschliesslich 
Programmablauf, Betriebsstatus jeder Achse, Ein-/Ausgänge usw. Alle 
unsere Federwindemaschinen werden mit dem MPS betrieben.

- Das multifunktionale Produktionsmanagementsystem ermöglicht eine 
einfache Kontrolle der Produktion.

Verbesserte Qualität durch Doppeleinzugsrolle 
und 11-Achsen-Steuerung
-	Durch die 4 Einzugsrollen wird die auf den Draht ausgeübte Vorschubkraft 

reduziert, was ein stabileres Winden ermöglicht.
- 	Die 11-Achsen-Steuerung ermöglicht eine einfache Kontrolle über 

Einzug, Wickelfinger, Vorspannung, Torsion, Maschinenachse, Transfer, 
Transferzangen, zwei Ösenbiegeköpfe und zwei Werkzeugschlitten.

- Der Links/Rechts-Verstellmechanismus der Transfereinheit ermöglicht die 
Einstellung an nur einer Stelle der Transfereinheit, wodurch die Rüstzeit 
verkürzt wird.

- Das Messer kann sich rückwärts bewegen, um ein Überschwingen bei 
langem Hub zu verhindern.

- 	Die Ösenbiegeeinheit hebt beide Wickelenden in einem Arbeitsgang zu 
Ösen an. Winkel, Längen und Abstände zwischen Ösen und Federkörper 
sind auf beiden Seiten mit hoher Genauigkeit gleich.

- 	Der Ösenbiegekopf besteht aus den Komponenten „Base Tool“, 
„Squeeze Tool“ und „Hook Tool“. Zusätzlich wird der Federkörper mit 
drei Zangen fixiert. Beim Formen deutscher Ösen entfällt dadurch die 
Notwendigkeit, spezielle Werkzeuge anzufertigen, die auf den jeweiligen 
Außendurchmesser abgestimmt sind. Dies führt zu einer deutlichen 
Zeitersparnis in der Werkzeugherstellung.

Hauptoption
Das Kameramesssystem "IS-2X" und verschiedene Lasersensoren 
ermöglichen ein erweitertes Messen von Außendurchmesser, Ösenform, 
Ösenöffnung usw.

*1: Kann je nach Drahtdurchmesser variieren.
*2: Maximale Länge mit optionalem Zubehör 100 mm.
*3: Programmeingabeeinheit, die keine Genauigkeit darstellt.

Die automatische Programmierung vereinfacht die 
Produktion von Zugfedern.
Nach Eingabe der technischen Federmerkmalen und Ösenformen wird 
das Programm automatisch generiert.
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